TECNICA

# IL CEDIMENTO CATENA DELLA DISTRIBUZIONE

“LABDICAZIONE”
DELLA CORONA

In queste pagine abbiamo esaminato
una problematica capitata a un

autoriparatore e relativa al kit della
distribuzione di una Toyota
Yaris con percorrenza di circa
80.000 chilometri.

Per coloro che
hanno bisogno

di informazioni é
sufficiente inwviare

una mail a

info@duessegi.com

R Ran lEvora
nan shaglia...
51 bratta dv um
wecchia ma
sempre valido adegio che
coinvolge tulte le tipalogie
di lavoro soprattutto guells
della ripararions delle wet-
twre. In guesta ormdl “ V-
ca” rubrica abbijmg eLami-
nato il k3t catena diitriba-
Zione, non orginsle ma o
primaria manca, mantile v
una Toyota Yaris del 2003,
in socasione di una normale
manutengions della disti-
buricne, con @A pERCOITEN-
za effettiva di circa 80,000
chilometri,
Dopo che il keenica dell’affi-
cina ha effetiuato la lavora-
zione il cliente ha percorse
un centinaio di chilomatr
g 5i verhicawa la rakfura im-
provvisa della coroma Con-
dotta. Me seguiva Uinevita-
bile “fuor fase® con twtkl
i gravi danni collaterali al
sistema distributivo (plega-

tura valviole, danmeggiamen-
to pistoni & altra).

Il cedimenta lamentato &
estremamente raro @ costi-
tuise per nod un ciio umico,
sopmttutio per la tipologia
detls rotfurs Lemenbals.
Anche e ¢ eddente che u-
nkoo indirfato & la corona
slessn, per meglio compeen-
dere [ dinamica dell acca-
duto & per cercane i Beadi-
viduare quali slamo state le
cind di quanto Lisentato, &
apportuno fare mente locale
slls circuttarione dells cate-
na, nellambito della spect-
fica mobtorizranions (Fig. A).
Examimeremo anche gli altrl
companert! il kit per indi-
viduane evertuall interaziont
e/o concause, alla luce di
una indagine a 360,

La percarrenea lrisara ma-
wrata non ¢l abuta nell'in-
dividuare eventuali “indizi®
anomali che, d'altre canto,
nan sono stath ribevati, co-
me andreent ad illistran.

EIL SDIDRMALL DEL MEQODARMIDCD

Ingranaggio

maotone

I componenti del sistema
non hanno mostrato parti-
colari anomalie /0 ufure.
(uanto appena sostenuto &
dowvuto al fakto che 4 & be-
nuto conta che, pellfistante

fatale, U'unitd ha evidente-
mente “lavorate” in condi-
zhonl precarie,

Braccle tenditons
& bracclo guida

Entrambi i bracci, con par-
thoolare riferimento ai nela-

tiwl pattini in resina, non
mastrana segni di usura §i-
gnificativi a conferma che
la catena ha circuitato re-
golarmente, comettamente
tensionata, senza shandie-
ramenti. Cid avealora la tes
secondo la quale la catena
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TEMDIWOEE EDAALLICD CATERA

CATEMA

BRACCIO TEMDITORE CATEMA

Dopo un centinaio di chilometri

di percorrenza dalla manutenzione
si verificava la rottura improvvisa
della corona condotta montata
sulla Toyota Yaris. (uesto generava
linevitabile “fuori fase” con tutti
i gravi danni collaterali al sistema
distributivo (piegatura valvole,
danneggiamento pistoni e altro).

nll. CIORMALE DEL MECCAMICD

BRACCIO TEMDITORE

MOLLA CAMMA O
CAMMA
a
_
FESTONMCIND |
TUFFATORE
SFERETTA (OMTROLLD

ha “lavorato”™ perfettaments
fino al cedimente della co-
rona, che esaminerema in
peguite, senza particolan ri-
peroussioni negakive

La catena, per alcumi se-
condi, pur nen ingranando
comettamente con La conona
condatta, & rimasta ugual-
mente “guidata”anche se
non pid sincrond.,

Tenditore idraullco

Il tenditore idraulico assi-
cura una tensbone costan-
te ed ottimale della catena

per mezzo di un mMeccani-
sma di tipe a pressione olis
& a molla,

Un pistoncing all'estremi-
td del tenditore agisce sul
braccio tenditore. Il nostro
tenditore risulta perfetta-
mente funzionante in tutbe
le sue parti,

Mon abbiamo, quindi. aleun
dubbio che abbia espletato
correttamente il tuo compi-
to, ammesso ¢ PN Conces-
so0, che Vapporte idrulico
dell'slio in pressione 4ia ota-
to sempee negolare 5 come

pressione che come portata,
In generale, non dimenti-
chiamo, infatti, che la qua-
litd dell’olio e la sua purezza
hanmo una influenza fanda-
mentale per un funzicna-
mente ottimale del tendito-
re nel sun complesso.,

Catena

E del tipo "silenziose” (Mar-
52 0 Hy-Vo) le piastrine in-
teme sono dotate di appen-
dici triangedari chi entrang
in presa con i denti del pi-
gnane & della corona (dotati
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CATEHA, DESTRIBLZIOHE TIPD RILEMIICEA

anch'essi di conformaziene
pressappoce trapezoidale),
Concettualmente, la nostra
catena & simile a guanto
sotto rportato e come mo-
strato nelle immagini pre-
senti su queste pagine.

Per quanto riguarda i mate-
riali, in generale:

® | perni devono essene ins
duriti superficialmente per
resistere all'usura @ devang
presentare una buona resi-
stenza al taglio per awvere

un elevato caroo di rottura
statica.

55 imphegano accial legati a
baiso tenare di carbonio da
cementazione, per aumenta-
re 1y rediskenza A cuore. Se,
al contrario, 5 utilizzra um
trattamento termbco, sioim-
pisga ovdamente un acciaio
ad alto tenore di carbenio.

* g piastrine di glunzione,
sogoette a carichi assiali ri-
petuti, vengono realizzate
in acoiash bratiata,

rl_ SIORMALE DEL MECCAMICD

Si & notato che entrambi i bracci, con particolare
rifeimento ai relativi pattini in resina, non mostrano
segni di usura significativi a conferma che la catena
ha circuitato regolarmente, correttamente tensionata,
senza shandieramenti

(CATEMA & DEMTI

Strutturalmente, ¢ dal punto
di vista qualitativa, la cate-
na del kit (Fig.B) & del tutto
similare alla catena ongina-
le [Fig.C)

La caktena in esame non
mostra di aver subite una
stress particolare dall'ingra-
namento non ottimale, con
la comna andata distrutta,
in guanto i denfi, pér gran
parte della loro langhezza, $ =
sano ugualmente ingranati
con quelli della corona den-
tata della ruota condotia,
fin allo schianto definitive,
guando guest'ultima non &
rimasta pid solidale con Fal-
bero a camme di scanco, s = L :
Dall'indagine effettuata su ! y #
i componenti al contar- | r




no della nostra comona den-
tata, pessiamo affermare,
con assoluta certerza, che
ressun particolane tra quelli
esaminati ha avute un rualo
significativo @ tankd mena
determinante sul cedimento
della corona,

Pertanto, possiamo asder-
re che tutto & scaturito dal
cedimento della corona, do-
wuto a cause legate alla sua
realizzazione; in sostanza
€i 51 trova di fronte &d un
difetto di fabbrica, difetto
particalarmente insolita che
costituisce un fatto del we-
to episodico,

Corona dentata albers

a camme SCanco

Questo particolare pud es-
sere mealizzato con diverse

tecnologie:

» si realizza la flangia di
fissaggio all’albere con un
imvita, si realizza La cosona

dentata che viere résa so-
lidale a ¢aldo con la prece-
dente struttura;

oppure

= 5i realizza la flangia di fis-
saggio all’albera, con una
certa comicitd Laterale & una
dentatura periferica, si rea-
lizza la corona dentata con
una comicita opportuna, che
sl sposa con quella della
plastra.

I due componenti wengano
“saldati™ con un processo di
incollaggio (tipo Loctite).

= 5 realizza la flangia ¢ sul-
la stessa, a caldo, 5i abbina
la corona dentata.

Kel nostro caso specifico, e
& stato adottato il secondo
processo, & wenuba & manca-
re la “saldatura” -

Purtroppe (e due superfici
coniche, a cawsa di un pro-
babile difetto di sqraseatura
delle due parti, mon 3§ so-
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La catena ha interessato

inizialmente lintera dentatura per
poi, gradualmente, coinvolgere
esclusivamente la dentatura periferica
della piastra fino a danneggiarla.

In queste situazioni il sincronismo
non & stato pid garantito, dando
luogo allinevitabile “fuori fase”

no “saldate” perfettamente
[Fig. D).

Da qui si & generato um
graduale spostamenta {ro-
tarione), fino al complebo
distacco,

La catena ha interessato
inizialmente Uintera desta-
tura per poi, gradualmente,
coinvolgere esclusivamente
la dentatura periferica della

piastra fine a danneggiarla
Fg. E).

evidente che in quei fran-
genti il sincronismo nen @
stato pil garamtibo, dando
luago all'inevitabile “fuori
fase”.
Le zone scure sulle due su-
perfici (Fig. F e Fig, G} te-
stimoniano 3 presenza atti-
va del collante,

Quelle chiare le zone in
cuf il collante mon ha fatto
“presa” per le ragiomi $opra
espaste,
Il distacco dei due com-
ponenti & state inevitabile
(Fg.H.
Mel caso, imvece, il partico-
Lare fosse stato ottenuto per
assemblaggio a caldo delle
due parti o realizzato in un
sol perzo, i rilbewi evidenzia-
ti sulle superfici di distacco
testimonierabbers, in ogni
casa, un infragilimente del
makeriale, addebitabile al
trattaments termico a cul
# itato sottoposto (assem-
blaggia a caldo delle parti
gfo processo di indurimenta
della dentatural.
La disuniformitd della sknat-
tura non trova aktra logica
splegazione. Problematica,
comiumque, sempre ricondu-
cibile ad un difetto di fab-
bricazione,

Maurizio Rigsetio
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